
 
 

 

 

 

 

 

ESETTANULMÁNYOK 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

GEK Team Kft. 
Cím: 2100 Gödöllő Moór János utca 10. 

Email: info@gekteam.hu 
Telefon: +36-28-361-304 
Mobil: +36-20-296-2008 

 

 

 

mailto:info@gekteam.hu
tel:+3628361304
tel:+36202962008


 GEK Team Kft. 
Cím: 2100 Gödöllő, Moór János utca 10.   Telefon: +36-28-361-304 
Email: info@gekteam.hu  Mobil: +36-20-296-2008 

ASEPTIKUS LYOGÉP ADAGOLÁS-FEJLESZTÉSE –  
MÉRFÖLDKŐ A GYÓGYSZERIPARI AUTOMATIZÁLÁSBAN 

 

A Medi-Radiopharma Kft. egy Érden működő, steril gyógyszeripari termékek gyártására 
szakosodott vállalat. A cég a legmagasabb szintű minőségbiztosítási előírások betartásával 
dolgozik, így minden folyamatnál kulcsfontosságú, hogy megfeleljen a szigorú GMP Annex 1 
szabályozásnak. 
A Medi-Radiopharma egy összetett, nagy precizitást igénylő feladattal fordult hozzánk: az 
Aseptikus Lyogép adagolási folyamatának fejlesztését kellett megvalósítani úgy, hogy az 
emberi beavatkozás minimálisra csökkenjen, miközben a gép teljes mértékben megfelel a 
gyógyszeripari előírásoknak. 

A projekt célja és kihívásai 
A fő cél egy olyan fejlesztés megvalósítása volt, amely biztosítja a fiolák automatikus 
továbbítását, emberi érintés nélkül, ezzel növelve a sterilitást és a folyamat megbízhatóságát. 
A kihívást az adta, hogy a gyógyszeriparban minden apró változtatás is szigorú megfelelési és 
validálási követelményekhez kötött. Olyan műszaki megoldást kellett terveznünk, amely 
technológiailag innovatív, mégis teljes mértékben szabályozott környezetben működőképes. 
A projekt külön érdekessége, hogy bár korábban nem volt közös munkánk a Medi-
Radiopharmával, a kapcsolat személyes szakmai ismeretségből indult: műszaki vezetőnk és az 
ajánlatot kérő fél korábban kollégák voltak. Az így kialakult bizalom megkönnyítette az indulást, 
de a gyógyszeripari elvárások komplexitása komoly kihívást jelentett. 

A fejlesztés folyamata 
A projekt indulásakor az ügyfél képviselői személyesen mutatták be a gép működését, a 
javítandó és fejlesztendő funkciókat. Ez alapján részletes műszaki terv készült, majd egymást 
követő mérföldkövek mentén haladtunk a kivitelezésben. 
A kilenc hónapon át tartó folyamat jelentős tervezői és gyártási kapacitást kötött le – de minden 
lépés a minőségi kivitelezés érdekében történt. 
A projekt során megtapasztaltuk, mennyire fontos a mérföldkövek helyes meghatározása, 
hiszen ezek segítették a komplex feladat ütemezését és az elvárások pontos teljesítését. 

Az eredmény 
Az új, fejlesztett adagolási folyamat eredményeként az Aseptikus Lyogép teljes mértékben 
megfelel a GMP Annex 1 előírásainak, és a fiolák mozgatása immár teljesen automatizált, emberi 
beavatkozás nélkül történik. 
A projekt lezárásával a Medi-Radiopharma működése még megbízhatóbbá és szabályozottabbá 
vált, ami közvetlenül hozzájárul a steril gyógyszeripari termékek minőségéhez. 

Tapasztalatok és tanulságok 
A gyógyszeriparban való munkavégzés különleges fegyelmet, precizitást és szabványismeretet 
igényel. A projekt során megszerzett tapasztalataink új szintre emelték szakmai tudásunkat 
ezen a területen. 
Bár ez a megbízás egyszeri volt, az ügyfél elégedettsége megerősített bennünket abban, hogy a 
legszigorúbb ipari környezetben is képesek vagyunk kimagasló műszaki teljesítményt nyújtani. 

Az elképzelésből tervek lettek, a tervekből valóság – és az eredmény egy sikeres, szabályozott, 
teljesen automatizált folyamat. Ez a projekt számunkra is mérföldkő: határaink átlépése mellett 
sikerült megvalósítanunk egy olyan fejlesztést, amely a gyógyszeripar jövőjét szolgálja. 
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GYANTAÖNTŐ KVARCLISZT ADAGOLÓ CSIGA  
– FOLYAMATFEJLESZTÉS A TRANSZFORMÁTORIPARBAN  

 

A Siemens Energy Distribution Transformers Kft. a csepeli telephelyén transzformátorok 
gyártására szakosodott. Cégünk régóta regisztrált beszállítója, így a mindennapi 
együttműködés során már jól ismertük elvárásaikat és minőségi követelményeiket. 
A vállalat a transzformátorok gyártása során felmerülő egyik kritikus feladatot, a gyantaöntő 
kvarcliszt adagoló csiga felújítását bízta ránk. A projekt célja az volt, hogy a működő berendezés 
adott időegység alatt az előírt anyagmennyiséget pontosan és homogén módon továbbítsa a 
gyártás számára. 

A projekt célja és kihívásai 
A fő kihívás az ismeretlen kvarcliszttel való munka volt. A fűtött és elővákumolt anyag nem 
homogén tulajdonságai miatt rendkívül nehéz volt optimális adagolást biztosítani a belső 
anyagmozgató csiga és az alsó adagoló kombinációján keresztül. 
A feladat bonyolultságát növelte, hogy ez a projekt az egyik első nagyobb megbízásunk volt 
ezen a területen. Anyagismereti hiányosságaink ellenére magabiztosan kellett fellépnünk, és 
olyan megoldásokat kidolgozni, amelyek megfelelnek az ügyfél elvárásainak. 

A fejlesztés folyamata 
A projekt első lépéseként műszaki ismereteket szereztünk a berendezés működéséről, majd a 
használat közben feltárt hiányosságokat és észrevételeket dokumentáltuk. Ezt követően több 
opciót dolgoztunk ki az optimális adagolás elérésére, és iteratív módon teszteltük a 
megoldásokat. 
A projekt során megtanultuk, hogy ismeretlen területeken is a folyamat orientált hozzáállás a 
kulcs, és minden új kihívásból tanulni lehet, miközben folyamatosan növekszik a 
magabiztosságunk és szakmai tudásunk. 

Az eredmény 
A felújított gyantaöntő kvarcliszt adagoló csiga most már képes pontos, homogén adagolásra az 
előírt időegységek alatt, így a transzformátorok gyártásához szükséges anyagellátás stabil és 
megbízható. 
Az ügyfél elégedett volt az eredménnyel, és a sikeres projekt hozzájárult ahhoz, hogy azóta 
nagyobb, komplexebb megbízásokkal is megkeresnek minket. 

Tapasztalatok és tanulságok 
A projekt során szerzett legfontosabb tapasztalat: ismeretlen anyag vagy folyamat sem 
jelenthet akadályt, ha a problémát logikus lépésekre bontjuk és rendszerszinten közelítjük meg. 
Kezdetben anyagismereti hiányosságaink némi bizonytalanságot okoztak, de az idő 
előrehaladtával a projekthez való hozzáállásunk magabiztossá és hatékonnyá vált, amelyet 
azóta is minden új feladatnál alkalmazunk. 

 

„Siemens Energy is a trademark, licensed by Siemens AG.” 
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AUTOMATIZÁLT GÖRGŐSOR –  
HATÉKONYABB ÉS BIZTONSÁGOSABB MUNKA A TRANSZFORMÁTORIPARBAN 

 

A Siemens Energy Distribution Transformers Kft. csepeli telephelyén a transzformátorok 
gyártására szakosodott. Cégünk régóta regisztrált beszállítója, így a mindennapi 
együttműködés során már jól ismertük elvárásaikat és minőségi követelményeiket. 
A vállalat a gyártósoron dolgozó operátorok munkakörülményeinek javítása érdekében a LF 
olajos transzformátor görgősor automatizálását bízta ránk. Korábban a 3–10 tonna közötti 
transzformátorok mozgatása teljes mértékben kézi erővel történt, ami fizikai terhelést és 
biztonsági kockázatot jelentett. A projekt célja az volt, hogy a görgősor teljesen automatizált 
legyen, így a továbbiakban nem igényel kézi mozgatást. 

A projekt célja és kihívásai 
Ez a projekt a cég fennállásának legnagyobb és legösszetettebb feladata volt. A fő kihívást a 
nagyméretű alkatrészek szállítása és beszerelése, valamint az összetett gyártási, tervezési és 
programozási feladatok koordinálása jelentette. A projekt során heti, esetenként napi szintű 
egyeztetések zajlottak az igénylő által felállított technológiai csapat képviselőivel, és 
folyamatos riportolással követtük a munkafolyamatokat. 

A fejlesztés folyamata 
A projekt során rendszerszintű tervezés és logisztikai koordináció volt szükséges: a beszerelésre 
váró alkatrészeket naponta kellett a helyszínre szállítani, a felmerülő problémákat pedig gyorsan 
és hatékonyan kellett kezelni. 
A kihívásokban lehetőséget láttunk: a projekt során a feladatból folyamat, a folyamatból 
eredmény lett, és a minden eddiginél komplexebb automatizálási feladatot sikerült teljesíteni. 

Az eredmény 
Az automatizált LF görgősor most már lehetővé teszi a transzformátorok biztonságos és 
teljesen kézi beavatkozástól mentes mozgatását. A fizikai terhelés megszűnt, az operátorok 
munkakörülménye jelentősen javult, és a gyártási folyamat hatékonyabb és biztonságosabb lett. 
Az ügyfél elégedett volt az eredménnyel, és az első sor sikeres automatizálása után további 
sorok felújításában is velünk szeretnének együtt dolgozni. 

Tapasztalatok és tanulságok 
A projekt során szerzett legfontosabb tapasztalat: egy ekkora horderejű feladat 
megvalósításához alapos és összehangolt szervezés szükséges. A rövid távú hatás kezdetben 
fizikai és pszichés leterheltség volt, de a projekt előrehaladtával a csapat magabiztossága és 
hatékonysága látványosan nőtt. 
A kihívásokból nyert tapasztalatokat azóta is minden új projekt során alkalmazzuk, biztosítva a 
gördülékeny és megbízható kivitelezést. 

 

„Siemens Energy is a trademark, licensed by Siemens AG.” 
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STATIKUS KEVERŐ –  
MUNKAFOLYAMATOK GYORSÍTÁSA A TRANSZFORMÁTORIPARBAN 

 

A Siemens Energy Distribution Transformers Kft. budapesti (Csepel) telephelyén 
transzformátorokat gyárt. Cégünk régóta regisztrált beszállító, így a gyártási folyamatokra 
vonatkozó elvárásaik jól ismertek számunkra. 
A vállalat a gyári statikus keverő fejlesztését bízta ránk, azzal a céllal, hogy a keverés 
homogénebb, a karbantartás pedig egyszerűbb legyen, miközben az élettartam növelése is 
kiemelt szempont volt. Korábban a meglévő berendezés bizonyos holtterei miatt a takarítás és a 
karbantartás nehézkes volt, így a munkafolyamatok lassabbak és kevésbé optimálisak voltak. 

A projekt célja és kihívásai 
A fő kihívás az volt, hogy a gyári berendezés kialakításából adódó problémákat teljes körűen, a 
tervezéstől a megvalósításig kezeljük. A projekt során koncepció szerinti ütemterveket 
dolgoztunk ki, és projektmenedzsert jelöltünk ki a folyamat koordinálására. 
A feladat során a legfontosabb cél a holtterek megszüntetése és a belső mechanikus keverőszár 
beépítése volt, így a statikus keverő könnyen cserélhetővé és karbantarthatóvá vált. 

A fejlesztés folyamata 
A projekt során a tervezői és technológiai tudásunkat kombinálva a keverő egység működését 
nagyságrendekkel egyszerűbbé és optimálisabbá tettük. A folyamat része volt az alkatrészek 
csereszabatosságának biztosítása, valamint a takarítási folyamatok könnyítése. 
A kihívásokból nyert tapasztalatok azt mutatták, hogy képesek vagyunk egy gyári berendezést 
is fejleszteni úgy, hogy a működés és a karbantarthatóság jelentősen javuljon. 

Az eredmény 
A felújított statikus keverő most már homogén keveréket adagol, karbantartása egyszerűbb, és 
az élettartama is megnövekedett. A gyártási folyamat hatékonyabbá és biztonságosabbá vált, a 
munkafolyamatok gyorsabbak és megbízhatóbbak. 
Az ügyfél elégedett volt az eredménnyel, a visszajelzése biztató volt: „Csak így tovább!” 

Tapasztalatok és tanulságok 
A projekt során szerzett legfontosabb tapasztalat: bármi legyen is a kiinduló berendezés, a 
logikus, rendszerszintű fejlesztéssel jelentős javulást lehet elérni. A projekt kezdetben teljesen 
lekötötte a tervezői erőforrásainkat, de a végére a csapat szakmai tudása és magabiztossága 
jelentősen nőtt. 
Az együttműködés eredményeként bővült a cégünk referenciaportfóliója, és az ügyfél később 
további megbízásokkal is megkeresett minket. 

 

„Siemens Energy is a trademark, licensed by Siemens AG.” 
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VASMAGRAKÓ BERENDEZÉSEK –  
BIZTONSÁGOS MOZGATÁS ÉS AUTOMATIZÁLT FELÜGYELET 

 

A Siemens Energy Distribution Transformers Kft. budapesti (Csepel) telephelyén 
transzformátorokat gyárt. Cégünk beszállítóként már ismert számukra, de ez volt az első 
nagyobb volumenű megbízásunk, amely során a csapat lehetőséget kapott képességei 
bizonyítására. 
A feladat nyolc vasmagrakó berendezés fejlesztése volt, ahol a cél a meglévő berendezések 
biztonságtechnikai funkcióinak bővítése és a működtetési peremfeltételek kialakítása volt. A 
projekt során a berendezések csak akkor indították a billentést vagy forgatást, ha a rakomány 
megfelelő pozícióban biztosított és rögzített volt, a folyamatot pedig vezeték nélküli szenzorok 
felügyelik. 

A projekt kihívásai és céljai 
A fő kihívást az jelentette, hogy a meglévő berendezéseken kellett fejleszteni, úgy hogy az 
eredeti funkciók és a jogszabályi előírások ne sérüljenek. Az első nagyobb projektünk révén 
minden eddiginél nagyobb hangsúlyt fektettünk a zökkenőmentes lebonyolításra és az 
összehangolt csapatmunkára. 

A fejlesztés folyamata 
A feladat során projektmenedzsert jelöltünk ki, aki végig koordinálta a helyszíni folyamatokat és 
tartotta a kapcsolatot az ügyfél képviselőivel és a csapatunkkal. Mérföldköveket határoztunk 
meg: az előkészítéstől a tesztelésig, minden lépést ütemeztünk. A mechanikai és 
vezérléstechnikai feladatokat párhuzamosan és összehangoltan végeztük, biztosítva a határidők 
betartását. 
A projekt során a csapat bizonyította, hogy egy komplex, biztonságkritikus berendezést is képes 
teljes körűen fejleszteni, határidőre és az elvárt minőségben. 

Az eredmény 
A fejlesztett vasmagrakó berendezések most már biztonságosan és automatizáltan működnek, a 
rakomány csak akkor mozdul, ha a megfelelő pozícióban van biztosítva. A berendezések 
működése megbízhatóbb, és a gyártási folyamat biztonságosabbá vált. 
Az ügyfél elégedett volt az eredménnyel, és azóta további projekt feladatok elvégzésével is 
megbíztak bennünket. 

Tapasztalatok és tanulságok 
A projekt során szerzett legfontosabb tapasztalat a szenzortechnika és a működési ciklus 
összehangolása volt, valamint a mechanikus és vezérléstechnikai feladatok párhuzamos, 
ütemezett végrehajtása. 
Rövid távon a projekt lekötötte a tervezői erőforrásokat, de hosszú távon növelte csapatunk 
szakmai tudását és magabiztosságát, és további megbízásokhoz vezetett az ügyfélnél. 

 

„Siemens Energy is a trademark, licensed by Siemens AG.” 
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CSOMAGOLÓANYAG FORRASZTÓGÉP ÚJJÁALAKÍTÁSA – 
A SZAKMAI KIHÍVÁS SIKERES MEGOLDÁSA 

 

A Hyginett Kft., amely a higiéniai termékeiről ismert amerikai Procter & Gamble (P&G) csömöri 
gyártója, többek között a népszerű Oral-B szájápolási termékek csomagolásával foglalkozik.  
Amikor a szájzuhanyfejek esztétikus csomagolásával kapcsolatban nehézségek merültek fel, a 
cég minket keresett fel a speciális gépészeti problémával. Nekünk, mint a Hyginett regisztrált 
beszállítójának, évekbe telt, hogy kivívjuk a Hyginett bizalmát, és most örömmel vállaltuk a 
különleges kihívást.  

A projekt célja egy csomagológép felújítása volt 
A projekttel kapcsolatos tárgyalások során hamar kiderültek a géppel kapcsolatos problémák.  
Az ED17 szájhigiéniai csomagológép javítás előtt nem működött elég hatékonyan, és számos 
esztétikai és minőségi problémát okozott. A Hyginett arra törekedett, hogy termékeik a 
minőségükhöz méltó csomagolást kapjanak és megőrizzék vásárlóikban a P&G brandről kialakult 
pozitív képet. 
A mi segítségünkkel az ajánlatkérés és az elvárások teljesítése között mindössze három hónap 
telt el. 

Mi volt a projekt fő kihívása? 
Ebben a projektben csak kihívás volt. Az elvárások magasak voltak: összetett gyártási, tervezési 
és programozási feladatokat kellett hatékonyan és ütemterv szerint teljesítenünk, az elvárt 
minőségben. 
A cég korábbi partnerei visszautasították ezt a munkát, de mi magabiztosan vállaltuk és 
sikeresen megoldottuk a feladatot.  

A projekt megvalósítása során szerzett tapasztalatok 
A megbízás indulásakor az igénylők személyesen mutatták be a gép működését, a javítandó 
alkatrészeket és funkciókat. A folyamat során sikerrel teljesítettük a komplex gyártási, tervezési 
és programozási feladatokat, maradéktalanul megfeleltünk minden elvárásnak.  
A három-hónapos megfeszített munka ugyan ideiglenes üzemi leterheltséget okozott, de az 
eredményre büszkék lehetünk. Ez a projekt nem pusztán javítás volt, hanem teljes újjáalakítás. 
Az ügyfél elégedett volt az eredménnyel és pozitív visszajelzéseket kaptunk tőlük: „Remek 
munka volt!” 

A projekt eredménye mindkét fél számára pozitív volt 
A felújított csomagológép most már szebben forrasztja a csomagolóanyagot, így esztétikusabb 
termékek kerülnek a boltokba. A projekt megvalósításával mindkét fél számára előnyös új 
együttműködési lehetőségek nyíltak meg a két cég között. 
A tapasztalataink alapján magabiztosan kijelenthetjük, hogy minden kihívást képesek vagyunk 
sikeresen leküzdeni. Az elégedett ügyfél továbbajánlása révén újabb kapcsolatépítési 
lehetőségek nyíltak meg számunkra, és további projektekkel bővíthetjük szakmai portfóliónkat. 
A cégünk számára ez a projekt igazi sikertörténet volt. 
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CÉLGÉPET GYÁRTOTTUNK A BOSCH-NAK 
 

A Bosch világszerte jól ismert cég, amely a saját piacán a vezető vállalatok közé tartozik. Éppen 
ezért külön megtiszteltetés volt számunkra, hogy megkerestek minket egy közös projekt 
kapcsán. Mint kiderült, a projekt célja egy minőségellenőrző gép gyártása lesz. 
A megbeszélések során hamar körvonalazódott, hogy ez egy hosszú projekt lesz – végül 
összesen 8 hónapig tartott az ajánlatkéréstől a szállításig.  

A projekt célja egy célgép gyártása volt 
A Bosch egy termék minőségellenőrzésére szolgáló automata berendezés tervezésére és 
gyártására kért fel minket, támogatandó a munkafolyamatokat, mert eddig részben kézi erővel 
végezték a termék minőségellenőrzést. 
A megbízó tehát lényegében a saját belső folyamatai egyszerűsítését és gyorsítását remélte a 
projekttől. 

Mi volt a projekt fő kihívása? 
A munka során a legnagyobb kihívást az jelentette, hogy minden korábbinál fokozottabb 
odafigyelést és precizitást igényelt az egész folyamat, mert a minőség-ellenőrzés a 
legszigorúbb pontosságot igényli. 
Olyan berendezést kellett gyártanunk, ahol sem a határidő csúszása, sem a technikai problémák 
nem megengedhetők, mert az elektromos autók egy kritikus alkatrészének ellenőrzésére szolgál 
a berendezés, amelyet véletlen mintavételezéssel, üzemi hőmérsékleten tesztelnek. 

A projekt megvalósítása során szerzett tapasztalatok 
A tervezőcsapat felállítását a mérföldkövek kijelölése előzte meg. Mivel maximalisták vagyunk a 
minőség terén, magától értetődő volt, hogy szigorúan be is fogjuk azokat tartani.  
Rendkívül leterhelő volt mentálisan az egész projekt, mert mindent meg akartunk tenni, ami 
lehetséges, mivel ezzel a munkával mutatkoztunk be a Bosch felé, valamint az üzemünk 
mindennapi erőforrásait is nagyban lekötötte a gyártás és a szerelés. Mégis, minden 
mérföldkövet pontosan, határidőre teljesítettünk. 

A projekt eredménye mindkét fél számára pozitív volt 
A Bosch minden téren elégedett volt a munkánkkal, mert az eredeti elvárásoknak megfelelően 
került legyártásra a minőségellenőrző gép, amely pontosan úgy működött, ahogy a megrendelő 
elgondolta. 
Az egyszeri projektből tartós együttműködés lett, mi pedig örömmel járulunk hozzá a hazai ipar 
fejlődéséhez. 
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IDŐTÁLLÓ BURKOLATOKAT KÉSZÍTETTÜNK ORVOSTECHNIKAI GÉPEKHEZ 
 

Szeretjük az olyan kihívásokat, ahol a munkánk közvetlenül vagy közvetve a szélesebb 
társadalom számára is hasznosnak bizonyul. 
Amikor a Samyang Biopharm Hungary Kft. először megkeresett minket, még annyit tudtunk csak 
róluk, hogy az orvostechnikai termékek gyártásában jeleskedő cég lesz a leendő üzleti 
partnerünk, továbbá a projekt típusa különféle berendezések biztonságtechnikai megfelelősége 
lesz. 

A projekt célja burkolatok gyártása volt 
A feladat egyszerűen hangzott, mégis, a részletek megismerésével kiderült, valójában összetett 
a projekt: gépek biztonságtechnikai burkolatának felmérését és gyártását kérték, helyszíni 
szereléssel egybekötve. 
Úgy véltük, ez kiváló alkalom lesz a piaci potenciál megszerzésére, arra, hogy tovább fejlődjünk 
know-how terén is. 
Azt fontos tudni, hogy az előírások szerint a külföldről érkezett gépek biztonságtechnikailag 
csak akkor használhatóak Magyarországon, ha az európai és magyar szabványoknak megfelelő 
burkolattal vannak ellátva. Az ügyfelünk orvostechnikai gépeihez ezért a munkavédelmi 
előírásoknak megfelelő biztonságtechnikai burkolatokat kellett gyártanunk. 

Mi volt a projekt fő kihívása? 
A szaktudás, az emberek, a gépek mind rendelkezésre álltak, viszont pont a szakmai 
tapasztalataink alapján tudtuk, hogy a helyszíni felmérésben mindig ott rejlik a hibázás 
lehetősége. 
Ezért a projekt kialakítása során olyan tervező kollégát kellett a helyszínre küldenünk, aki kellő 
hozzáértéssel átlátja a működés közben felléphető kockázatokat és paramétereket, hogy elejét 
tudjuk venni a felszereléskor jelentkező és működést akadályozó problémáknak. 
A projekt felállítása során nem akadt más kihívás – egy hónap alatt teljesítettük is a vállaltakat. 

A projekt megvalósítása során szerzett tapasztalatok 
Nagyfokú előrelátás és precízség kell egy ilyen helyszíni felmérés végrehajtásához, az 
információk átadásához, hogy a tervezés és a gyártás a lehető leginkább zökkenőmentes 
legyen.   
A helyszíni felmérés után következett a tisztatérben található berendezések védő 
plexiburkolatainak tervezése, gyártása és felszerelése. A biztonságtechnikai burkolatok az elvárt 
funkcióknak megfelelően lettek legyártva és a helyszínre szállítást követően felszerelve a 
gépekre. 

A projekt eredménye mindkét fél számára pozitív volt 
Az ügyfél részéről a visszajelzések egyértelműek voltak: olyannyira elégedettek voltak a 
munkánkkal, hogy tartós üzleti partnerség alakult ki, és azóta már szélesítettük a spektrumot 
több más, karbantartáshoz használt alkatrész legyártásával is. 
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GYÓGYSZERIPARI CÉLGÉP TERVEZÉS ÉS GYÁRTÁS 
 

Régóta dolgozunk együtt a Xellia Gyógyszervegyészeti cég magyarországi részlegével. 
Kapcsolatunk egy régebbi, közös munkánk nyomán jött létre. 

A laboratórium problémája 
A különleges szakterület nagyfokú laboratóriumi felkészültséget igényel. A mikrobiológiai 
tenyésztési eljárásokat eddig csak részben lehetett gépesíteni. A nem automatizált 
munkavégzéssel sok selejt keletkezett, amely csökkentette a hatékonyságot mind a gyártási 
idő, mind pedig az alapanyag-felhasználás terén. 
Esetükben, a laboratóriumban a Petri-csészékbe helyezett táptalaj a lehető legrövidebb idő alatt 
és legkevesebb selejttel történő kilyukasztása volt a cél. 
Saját kutatásaikhoz volt rá szükség, hogy gyorsíthassák a labor analitikusok kutatásra szánt 
idejét a kísérletek előkészítésében. 

Az innovatív feladat 
Egy olyan laboratóriumi táptalaj lyukasztó berendezést kellett készítenünk, amelyet eddig még 
nem gyártottak. 
Számunkra ennek a munkának a legnagyobb hozadéka, hogy a gyógyszergyártói fejlesztések 
mellett a labortechnikai eszközök gyártásának kompetitív piacán is sikerült pozíciónkat 
erősíteni. 

A folyamat kevesebb, mint fél évig tartott 
Az igények pontos specifikációja után a tervezés és a készülék elkészítése, tesztelése és 
üzembe állítása mindössze 5 hónapot igényelt.  
Már ez is rekordnak számít, a hasonló iparágakban szokásos több hónapos előkészítési eljárások 
ismeretében. 
A projekt meglehetősen lekötötte az erőforrásainkat, de megérte. A folyamat során mi is sok 
tapasztalatra tettünk szert: ami elméletben kidolgozásra kerül, az a valóságban sokszor nem 
működőképes.  

A termék: táptalaj lyukasztó berendezés 
Amire ennek kapcsán igazán büszkék vagyunk, hogy olyan gépet gyártottunk, amiből csak egy 
darab van a világon!  
Ezúttal is bebizonyítottuk, hogy helyt tudunk állni a kreatív mérnöki és precíziós gyártási munkát 
igénylő feladatokban is. 

Az eredmények már távolabbra mutatnak, a siker folytatódik 
A megrendelő elégedettségét bizonyítja, hogy a budapesti munkánk nyomán már egy kiegészítő 
berendezést is rendelt a cégcsoport amerikai székhelyű vállalata. 
Őszintén reméljük, hogy ez az egyedi célgépünk segíteni fogja a megrendelők munkájának 
gyorsítását. Ebben részt venni nagyszerű érzés és izgalmas szakmai kihívás volt. 

 

 

 


